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EMPRESA

Elite Medica forma parte de un Grupo de

Empresas especializado en la fabricacién de

productos médicos de alta tecnologia durante

méas de 30 afios. Nuestra empresa principal es

la proveedora exclusiva de la empresa

ETHICON. Fabrica productos plasticos vy

componentes para los sectores de aparatologia

médica y quirdrgica.

Elite Medica se dedica al campo de la

Odontologia.

Elite Medica produce implantes dentales optimizando todas las fases del proceso de

produccion, para minimizar los costos de produccion y mantener el mas alto nivel de calidad

del producto final. Garantizamos y certificamos todos nuestros productos de acuerdo con la

legislacién y normativa exigida.
Nuestro Servicio Técnico asiste a nuestros clientes en el disefio,
fabricacion de prototipos y desarrollo de los productos y la
maquinaria necesaria para fabricarlos. Gracias a nuestra
experiencia en calculo estructural basado en FEM, podemos
comprobar el funcionamiento durante el uso de nuestros
productos, analizando el esfuerzo, la tensién y otros parametros.
Nuestro proceso de disefio utiliza herramientas CAD-CAM. Esto
facilta la fabricacion de los implantes, los componentes
protésicos, el instrumental rotatorio y de precision, que son
fabricados en nuestra fabrica principal con maquinaria de control
numérico por computadora. ( CNC )Nuestro sistema de
planificacion MRP, monitoriza continuamente el proceso de
produccion para establecer tiempos de produccidn fijos

Controlando sus parametros de operatividad, podemos

asegurar la continua monitorizacion del proceso de

produccién segun la normativa ISO 9001.

Nuestro Departamento de Produccion garantiza el proceso

de produccién y todos los test, controles e inspecciones

exigidos por la legislacion y las normativas actuales,

aplicando los procedimientos especificados en los planes de

produccion.

La fabrica se divide en varios departamentos :

Departamento de Disefio : Los ingenieros disefian y
desarrollan nuevos productos implantoldgicos

Departamento de Fabricacion : Todos los procesos de produccion cumplen con la
normativa Internacional UNI EN ISO 9001:2000 — UNI EN ISO 13485:2004 , relativos al
disefio y produccion de dispositivos médicos para asegurar la alta calidad del producto final.
Departamento de Calidad : Cada lote de productos es escrupulosamente controlado para
verificar sus perfectas dimensiones y la correcta conexion entre el implante y los
componentes protésicos. Muestras de cada lote son conservados en la sala de control de
calidad, para permitir cualquier control de sus propiedades por parte de las autoridades
sanitarias.

Departamento de Descontaminacion : Donde los productos son limpiados vy
descontaminados. Cada proceso se lleva a cabo segun el protocolo certificado, lo que
garantiza la total eliminacion de toda sustancias contaminantes. Los implantes estan
contenidos en un cilindro de titanio, donde también se aloja el tornillo de cierre. El cilindro
esta contenido en un vial de cristal, cerrado con un tapon de plastico.

Esterilizacion : Las cajas de los implantes se envian a una Empresa Externa Autorizada,
para la esterilizacion mediante irradiacion (25kGy) segun la normativa UNI EN 552.
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La Continua Investigacion y Evolucion son las bases de nuestro éxito internacional.
Nuestros implantes dentalesreciben tratamiento superficial con el:

GRABADO ACIDO FASTITE

La osteointegracion de los implantes dentales esta determinada
por la habilidad de los osteoblastos para adherirse a la
superficie del implante. Los osteoblastos se integran y adhieren
mas facilmente a superficies rugosas que a superficies lisas. El
aumento de rugosidad facilita el crecimiento 6seo alrededor del
implante, modificando el comportamiento de los osteoblastos
especialmente durante las primeras fases de la cicatrizacion, de
dos maneras:

Pic. 1 1. Mayor impregnacion en las superficies rugosas que en las superficies
lisas (mecanizadas).

2. Aumento de la superficie del implante que esta en contacto directo con el tejido 6seo.

Elite Medica produce una superficie uniformemente rugosa y con propiedades micro-morfolégicas que
favorecen un crecimiento 6seo rapido alrededor del implante dental.

Las propiedades de los crateres obtenidos, la distancia entre los picos, y la profundidad de los valles
contiguos distinguen nuestro proceso de grabado de otros, permitiendo la “carga inmediata” tan sélo 30
dias después de la insercion, si se ha conseguido una gran estabilidad primaria.

Laimagen 1 muestra la superficie de nuestros implantes dentales (Observado con el
Microscopio Electrénico de Barrido (SEM) con una magnificacion de 7500 X))

Nuestr os implantes son descontaminados con €l método mas avanzado:

DESCONTAMINACION CON PLASMA FRIO DE ARGON.

Utilizamos la tecnologia de Plasma Frio de Argon para limpiar la superficie de nuestros
implantes. Otros sistemas de descontaminacion no garantizan
una superficie totalmente limpia. Cualquier disolvente utilizado
durante la limpieza, deja inevitablemente restos en la superficie.
Las impurezas y las moléculas de disolvente reaccionan con las
superficies a limpiar, especialmente en el caso de materiales
reactivos como los metales. Tedricamente el mejor sistema de
limpieza, deberia ser quimicamente no reactivo, y al mismo
tiempo capaz de eliminar todos los contaminantes. Elite Medica
utiliza este principio en el Tratamiento de Descontaminacién con
Plasma Frio.

El implante a descontaminar se coloca en un Flujo de Plasma
Frio de Argon, consistente en una atmésfera inerte de este gas,
que contiene iones y electrones, los cuales al ser acelerados
por un campo eléctrico, chocan contra la superficie del implante, teniendo el mismo efecto que
un bombardeo. El efecto fisico de este bombardeo es despegar y eliminar los contaminantes de
la superficie. Esta técnica permite obtener unos niveles de descontaminacion inalcanzables con
otros métodos. La posibilidad de repetir el tratamiento las veces necesarias, y de controlar los
parametros del proceso, permiten utilizar este tratamiento para limpiar zonas de dificil acceso,
con niveles de calidad constante.

La imagen 2 muestra la superficie de nuestros implantes de titanio (Observada
con LV-SEM a 1000 X de aumento) después del tratamiento de
descontaminacion con Plasma Frio de Argon : No se observa contaminacién

organica.

Pic. 2
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Nuestr os implantes dentales son analizados periodicamente mediante:

TEST DE CITOTOXICIDAD

Para validar todos los tratamientos que aplicamos a nuestros implantes
dentales, es fundamental el Test de Citoxicidad. Todos los implantes
controlados hasta ahora son no-citotdxicos, y no inducen efecto
negativo alguno en la capa celular primaria.

Pic. 3

La figura 3 muestra un ejemplo de test de citotoxicidad llevado a cabo
en uno de nuestros implantes. La fotografia se ha obtenido con Microscopio Optico. Las células
estan coloreadas con azul de toluidina, que se fija a los componentes polisacéridos (La
coloracién se utiliza solamente para evidenciar las células, que aparecen como poligonos
coloreados de purpura, con una zona central mas oscura (la zona del ndcleo celular). La
sombra oscura es el implante dental, obviamente desenfocado, pues esta en una capa de
enfoque diferente. Lo que es importante observar es que las células tienen un aspecto normal,
han crecido hasta constituir un tejido denso hasta la proximidad del implante (contacto directo,
intimo). En los casos de efectos téxicos, areas no colonizadas o de escasa colonizacion celular,
o casos de sufrimiento celular o células muertas deberian aparecer.

Nuestros implantes dentales son esterilizados por irradiacion:

STERILIZACION CON RAYOS GAMMA

Los rayos gamma son ondas electromagnéticas producidas por is6topos inestables
(radioisétopos) a través del fendmeno de “decadencia’ o “desintegracion” llamado radiactividad.
El nimero de desintegraciones por unidad de tiempo define la actividad de la fuente
radioactiva. La radiacion, al atravesar la materia,
le transfiere a esta cierta cantidad de energia. La dosis absorbida es la energia transferida a la
materia por unidad de masa. La unidad de medida de la dosis absorbida es el Gray (Gy) que
equivale a 1 J/kg.
El Cobalto 60 (60Co) es el radiois6topo emisor de rayos gamma mas utilizado en las pruebas
industriales de irradiacion y se produce por el bombardeo de Cobalto 59 neutrénico existente
en la naturaleza. Los efectos, directos o inducidos por la radiacién en los microorganismos,
consisten en su interaccion con el ndcleo y con otros componentes celulares, ocasionando la
rotura de las moléculas de DNA e impidiendo la division celular y por tanto la proliferacion
microbiologica. Elite Medica colabora con la
empresa mas importante de esterilizacién presente en ltalia.

Nuestros implantes dentales son empaquetados con un sistema exclusivo de
envasado.

ENVASADO EXCLUSIVO

El empaquetado de nuestros implantes dentales es
Unico en su género. El implante esta protegido por un
Cilindro de Titanio en el que también esta atornillado el
tornillo de cierre. Todo estd contenido en un doble
envase para garantizar el transporte seguro hasta la
zona quirurgica.
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Nuestra empresa dispone de tres lineas de implantes que satisfacen las exigencias de los profesionales
en diversas situaciones .La caracteristica comun de las tres lineas de implantes es el hexagono externo y
el tratamiento de grabado acido “Fastite Acid Etch” que aumenta la rugosidad de la superficie del
implante para proporcionar mayor estabilidad a largo plazo, pues las células se adhieren mas facilmente a
la superficie Fastite. Todos nuestros implantes estan fabricados con Titanio ASTM F67 de grado 4, con la
parte superior del implante pulida.

La parte apical del implante tiene tres o cuatro estrias longitudinales:

Para evitar la compresion del hueso durante la insercion del implante.
Para evitar que el implante rote una vez que se ha osteointegrado.
Para facilitar la insercion del implante.

Todas nuestras lineas de implantes tienen el mismo sistema de envasado, que garantiza un trasporte
seguro del implante desde el envase hasta el campo quirtrgico en condiciones de absoluta esterilidad y

evita la contaminacion del envase.

ELIFAST

Caracteristicas:
Implante roscados
Hechos de Titanio puro grado 4
Tratamiento superficia
“Fadtite Acid Etch”
Hexagono externo 2,7 mm.
Alturadel hexagono 0,7 mm.
Platforma 4,1 mm.
Implante & 5,00-Plataforma & 5,00
Altura cabezaimplante 1,1 mm.
3 roscas superiores lisas.
Doblerosca.
Puntadel implante : 4 estrias.
Transportador premontado.
Diametros Longitudes
3,25 No
3,75 8,5-10-12-14-16
4,25 8,5-10-12-14-16
5,00 8,5-10-12-14

FASTITE

Caracterigticas.
Implante roscados
Hechos de Titanio puro grado 4
Tratamiento superficia
“Fastite Acid Etch”
Hexagono externo 2,7 mm.
Alturadel hexagono 0,7 mm.
Platforma 4,1 mm.
Implante & 5,00-Plataforma & 4,1
Altura cabezaimplante 1,1 mm.
3 roscas superiores lisas.
Doble rosca.
Puntadel implante : 4 estrias.
“ Sistema de insercion Stargrip ”

Diametros L ongitudes
3,25 No
3,75 8,5-10-11,5-13-15-18
4,00 8,5-10-11,5-13-15
5,00 8,5-10

ELITE

Caracteristicas.
Implante roscados
Hechos de Titanio puro grado 4
Tratamiento superficia
“Fastite Acid Etch”
Hexagono externo 2,7 mm.
Alturadel hexagono 0,7 mm.
Platforma 4,1 mm.
No
Altura cabezaimplante 1,1 mm.
3 roscas superiores lisas.
Rosca simple.
Puntadel implante : 3 estrias.
Transportador premontado.

Diametros Longitudes
3,25 8-10-12-14-16-18
No No
No No
No No
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Caja externa: El implante esta4 contenido en
un vial de cristal. El vial estd empaquetado
en una bolsa. La etiqueta roja circular indica
que el producto ha sido esterilizado con
rayos gamma. En la caja externa se incluyen
dos etiquetas autoadhesivas con los datos
del implante y las instrucciones de uso.

Abra la caja y saque la bolsa del implante.
Abra la bolsa y saque el vial de cristal.
Desenrosque el tapén del vial. Encontrara el
Implante Elite o Elifast insertado en el
cilindro de titanio con su transportador
montado sobre la plataforma del implante.

Captura el Implante Elite o Elifast con llave
manual de friccion (Cod. CHV777-1) o con el
adaptador para contra angulo corto o largo

(Cod. DDM01-DDMO02).

El implante es sostenido por la friccion.

Tras la insercion quirdrgica del Implante Elite
o Elifast, extraiga el cilindro de titanio del vial
de cristal. El tornillo de cierre esta atornillado
en la parte inferior del cilindro de titanio.

Desatornille el tornillo de cierre con el
destornillador manual largo (DVR888) o con
el destornillador para contra angulo corto o
largo (Cod. CDM01-CDMO02).

Apriete el tornillo de cierre sobre la
plataforma del Implante Elite o Elifast y
termine el procedimiento suturando el campo
quirdrgico.
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Caja externa: El implante esta contenido en
un vial de cristal. El vial estd empaquetado
en una bolsa. La etiqueta roja circular indica
gue el producto ha sido esterilizado con
rayos gamma. En la caja externa se incluyen
dos etiquetas autoadhesivas con los datos
del implante y las instrucciones de uso.

Abra la caja y saque la bolsa del implante.
Abra la bolsa y saque el vial de cristal.
Desenrosque el tapén del vial. Encontrara el
Implante Fastite insertado en el cilindro de
titanio

Captura el Implante Fastite con llave manual
Insert Grip (Cod. IBDDMO7) o con los
adaptadores para contra angulo corto o largo

(Cod. 901822 — 901823).

El implante es sostenido por la friccién del
sistema “Star Grip”.

Tras la insercién quirdrgica del Implante
Fastite, extraiga el cilindro de titanio del vial
de cristal. El tornillo de cierre esta atornillado
en la parte inferior del cilindro de titanio.

Desatornille el tornillo de cierre con la parte
apical hexagonal de la llave manual Insert
Grip (Cod. IBDDMOQ7) o con los adaptadores
para contra angulo corto o largo (Cod.
901822 — 901823).

Apriete el tornillo de cierre sobre la
plataforma del Implante Fastite y termine el
procedimiento suturando el campo
quirdrgico.
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EQUIPO QUIRURGICO

FRESASPARA IMPLANTESELITE-ELIFAST
Fabricadas con Titanio puro ASTM F136 de grado 5, de
forma helicoidal. Tienen marcas de profundidad y el
diametro marcado con laser.

FPO1
Fl01

FFO1
FF02
FFO3

Pilot Drill @ 2.00 mm
Final Drill @ 2.70 mm
Final Drill @ 3.20 mm
Final Drill @ 3.70 mm
Final Drill @ 4.30 mm

. primerafresa

. para lmplantes @ 3.25 mm.
. para lmplantes @ 3.75 mm.
. para Implantes @ 4.25 mm.
. para Implantes @ 5.00 mm.

FRESAS PARA IMPLANTESFASTITE

FFE/330 Final Drill @ 3,30 mm. para Implantes @ 3.75 mm.
FFE/355 Final Drill @ 3,55 mm. para I mplantes @ 4,00 mm.
FFE/455 Final Drill @ 4,55 mm. para Implantes @ 5,00 mm.

EXTENSION DE FRESAS - Cod. PFA

Fabricadas con Titanio puro ASTM F136 de grado 5, tiene
el tornillo para fijar los fresas. El conductor para fijar tiene el
codigo DVR891.
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CONFORMADORES DE ROSCA PARA IMPLANTES ELITE

Fabricados con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5, con el nimero
marcado laser en la cabeza hexagonal. Se utiliza para crear la rosca interna
en el lugar de insercion del implante.

MSR101 Bonetap @ 3,25mm.

CONFORMADORES DE ROSCA PARA IMPLANTES
ELIFAST-FASTITE

905107 Bonetap @ 3,75 mm. - Doblerosca
905108 Bonetap @ 4,00 - 4,25 mm. - Doblerosca
905109 Bonetap @ 5,00 mm. - Doblerosca

SQUARE —HEXAGON CONNECTION

Fabricados con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5, es usado para cambiar
la cima cuadrada del conformador de doble rosca en la conexion hexagonal
QAE Sguare-hexagon connection

AVELLANADORES
Fabricados con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5, con el diametro
marcado laser.

FCO1  Avellanadores@ 2,7 paraimplantes @ 3,25 mm.
FC02  Avellanadores@ 3,2 paraimplantes @ 3,75 mm.
FCO3  Avellanadores@ 3,7 paraimplantes & 4,00 - 4,25 mm.
FC04  Avellanadores @ 4,3 paraimplantes @ 5,00 mm.

ADAPTADOR LARGO PARA IMPLANTES
Fabricado con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5. Incluye el
tornillo de fijacidén. Excelente para colocar los implantes en
areas estrechas.

DML LongImplant Mount

INDICADOR DE LA PROFUNDIDAD

Fabricados con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5, marcado laser por
profundidades 8-10-12-14-16-18 mm. correspondiente a la Elite y Elifast
longitudes de implantes. Usado para medir profundidad de sitio de
implantacién quirargico.

PRF928 Depth Gauge

PINS DE PARALELIZACION

Fabricados con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5, doble cabeza para
encajar en los diferentes didmetros. Ayuda en la correcta paralelizacion de
los implantes durante la cirugia.

DPH1 Paralleling Pin Double Diameter @ 2.0- @ 2.7 mm.

DPH2 Paralleling Pin Double Diameter @ 3.2- @ 3.7 mm.

DPH3 Paralleling Pin Double Diameter @ 3.7 - @ 4.3 mm.
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DESTORNILLADORES MANUALES

DVR888 Hand driver

Fabricados con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5.

Cabeza hexagonal 1,3 mm. Utilizados para apretar los tornillos de cierre, los
pilares de cicatrizacion y los tornillos de fijacion. La cabeza hexagonal tiene
una geometria conica para crear retencion por friccion con los tornillos

DVR891 Hand driver

Fabricados con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5.

Cabeza hexagonal 1,2 mm.

Utilizados para apretar los tornillos de cierre de los implantes Fastite y fijar
los fresas usando el strumento “extension de fresas”

DVR889 Posterior short hand driver

Fabricados con Titanio puro ASTM F 136 de grado 5.

Cabeza hexagonal 1,3 mm.

Utilizado para el tornillo de cierre de los implantes Elite y Elifast en una
posicion dificil para alcanzar.

DVR900 Revolving posterior short hand driver

Acero inoxidable médico - Cabeza hexagonal 1,2 mm.

Punta cubierta con titanio nitrure. Utilizado para el tornillo de cierre de los
implantes Fastite en una posicién dificil para alcanzar.

Cuerpo a girar.

DVR901 Revolving extra-long hand driver

Acero inoxidable médico - Cabeza hexagonal 1,2 mm.
Punta cubierta con titanio nitrure.

Utilizado para el tornillo de cierre de los implantes Fastite
Cuerpo a girar.

DVR902 Revolving posterior short hand driver

Acero inoxidable médico - Cabeza hexagonal 1,3 mm.

Punta cubierta con titanio nitrure

Utilizado para el tornillo de cierre, los pilares de cicatrizacion y los tornillos de
fijacion de los implantes Elite y Elifast en una posicion dificil para alcanzar.
Cuerpo a girar.

DVR903 Revolving extra-long hand driver

Acero inoxidable médico - Cabeza hexagonal 1,3 mm.

Punta cubierta con titanio nitrure Utilizado para el tornillo de cierre, los pilares
de cicatrizacion y los tornillos de fijacion de los implantes Elite y Elifast.
Cuerpo a girar.
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LLAVE DE CARRACA

Fabricada con acero inoxidable. Utilizada con los conformadores de rosca y
para colocar los implantes a mano.

Incluye el prolongador de llave de carraca.

La direccion de rotacion esta marcada en la cabeza con laser.

CCRT Llavedecarraca

PROLONGADOR DE LLAVE PROEO1
DE CARRACA CORTO Y Prolongador de carraca corto
LARGO

Fabricados con Titanio puro

ASTM F 136 de grado 5. PROEUZ

Prolongador de carracalargo

PIN VISE

Fabricados con Titanio puro
ASTM F 136 de grado 5.

Usado por agarrar los componentes
prostéticos y otros pequefos
componentes mientras usted realiza
el trabajo de laboratorio.

CLEAO1 Pin Vise

ANALOGOS DE IMPLANTE PARA LABORATORIO
Fabricados con Titanio ASTM F 136 de grado 5.
TRFGYP-L

Disponible para los implantes @ 3.25- 3.75—4.00 - 4.25 mm.
TRFGYP5

Disponible para los implantes @ 5.00 mm.

MINI-PARALELOMETRO

Es un instrumento para controlar el paralelismo entre mufiones.
Est4d hecho de Titanio puro ASTM FI36 degrado 5.

Est4 compuesto de dos brazos de longitud tal que pueden
alcanzar todos las piezas a ser talladas, pero es tan pequefio que
puede manejarse facilmente en laboca del paciente.
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COMPONENTES PROTESI COS

EQUIPO PROTESICOS

PILARES DE CICATRIZACION
Fabricados con Titanio ASTM F136 de grado 5. Se utiliza el transportador
manual para colocar el pilar de cicatrizacion sobre el agujero hexagonal de la
cabeza del implante. También se puede utilizar el destornillador.

Disponibles con alturas de 4-5-6-7 mm. Para los implantes de @ 3,25 — 3,75 —

4,00 — 4,25 mm.

HABA4G Pilares de cicatrization h. 4 mm.

HAB5G Pilares de cicatrization h. 5 mm. paraimplantes
HABG6G Pilares decicatrization h. 6 mm.

HAB7G Pilaresdecicatrization h. 7mm. @ 3.25-3.75-4.00-4.25 mm.
PDG22H4 Pilares decicatrisation h. 4 mm. imol & 5.00
PDG22H6 Pilares de cicatrization h. 6 mm. paraimplantes @ 5,00 mm

PILAR RECTOS

Fabricado con Titanio ASTM F 136 de grado 5
con disefio antirotacional. Incluye el tornillo de
fijacion.
Disponible para los implantes @ 3,25 — 3,75 — 4,00
PILAR —4,25-5,00 mm. PILAR RECTO PARA
ANATOMICO TALLAR
ASTABSS paraimplantes @ 3,25-3,75-4,00-4,25 ASTAGS para implantes @ 3,25-3,75-4,00-4,25

ASTAB6S paraimplantes @ 5,00 ASTAG66 paraimplantes @ 5,00
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PILAR ANATOMICO ANGULADO PARA CEMENTADO (15°-25°).

Fabricado con Titanio ASTM F 136 de grado 5 con disefio de 12 posiciones
antirotacionales. Incluye el tornillo de fijacion. Disponible con angulaciones de 15éy
25épara los implantes @3,25 — 3,75 — 4,00 — 4,25 — mm.

ASTP8515 15° Pilar Anatomico para I mplantes @ 3.25-3.75-4.00-4.25 mm.

ASTP8525 25° Pilar Anatomico para Ilmplantes @ 3.25-3.75-4.00-4.25 mm.
PILARES SEMICALCINABLES UCLA DE ORO

GOLD ALLOY
“Densidad: 18.1 g/mm3 60 % Aurum
" Intervalo de fusion: 1380-1450 °C 15 % Palladium
" Dureza: 260 Vickers 24,9 % Platinum
" Resistencia tensional: 720 Mpa 0,1 % Irridium

" Resistencia a la rotura: 810 Mpa
" Elongacion a la rotura: 12%
" Mdédulo de elasticidad: 110.000 MP

Pilar semicalcinable Ucla de Oro para Implantes @ 3.25-3.75-4.00-4.25 mm.
Con hexagono. Incluye €l tornillo defijacion en puro titanio.

PILAR CALCINABLE. Fabricado con
resina acetalica (PMMA) Incluye el tornillo de fijacion. Disponible en modelos
rotatorio y antirotatorio para los implantes @ 3,25 — 3,75 — 4,00 — 4,25 - 5 mm.

IBUCLAEX

PILCASTO01 Pilar Calcinable con hexagono para | mplantes @ 3.25-3.75-4.00-4.25 mm
PILCASTO02 Pilar Calcinable sin hexagono para Implantes @ 3.25-3.75-4.00-4.25 mm.

PILCASTO05 Pilar Calcinable con hexagono paralmplantes @ 5.00 mm.
PILCASTO06 Pilar Calcinable sin hexagono paralmplantes@ 5.00 mm.

PILAR DE BOLA (Recommended : close 20 Ncm)

Fabricado con Titanio ASTM F 136 de grado 5, con un agujero hexagonal en la
cabeza. Incluye el casquillo de acero y el casquillo de plastico. Disponible con
altura de 2-3-4-5 mm.

OVR02 Pilar debolah. 2 mm para | mplantes @ 3.25-3.75-4.00-4 .25 mm.
OVRO03 Pilar debola h. 3 mm para Implantes @ 3.25-3.75-4.00-4 .25 mm.
OVRO4 Pilar debola h. 4 mm for Implants @ 3.25-3.75-4.00-4 .25 mm.
OVR05 Pilar debola h. 5 mm for Implants @ 3.25-3.75-4.00-4 .25 mm.

TRANSFER DE IMPRESION DIRECTA PARA TECNICA DE CUBETA CERRADA
Fabricado con Titanio ASTM F 136 de grado 5, con tornillo de fijacién corto.

GPG301 Transfer deimpression paralmplantes@ 3.25- 3.75- 4.00 - 4.25 mm.

GPG306 Transfer deimpression para Implantes @ 5.00 mm.

TRANSFER DE IMPRESION DIRECTA PARA TECNICA DE CUBETA ABIERTA
Fabricado con Titanio ASTM F 136 de grado 5, con tornillo de fijacién largo.

GPG302 Transfer deimpression paralmplantes@ 3.25- 3.75- 4.00 - 4.25 mm.

GPG304 Transfer deimpression para |l mplantes @ 5.00 mm.
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CERTIFICADOS

Elite Medica realiza todos los esfuerzos para proporcionar a los profesionales de la
I mplantologia los materiales mejor documentados.

Elite Medica aplica la Normativa Europea de Dispositivos M édicos (EU93/42) y utiliza
un sistema de control de calidad segun losrequerimientos | SO:

UNI EN 1SO 9001:2000 y UNI EN 1SO 13485:2004
El CERTIFICADO EUROPEO DE CONTROL DE LOSSISTEMA DE CALIDAD

EL CERTIFICADO ISO DE GESTION DE LOS SISTEMA DE CALIDAD




Elite Medica

DISENO

El departamento de I ngenieria dispone de técnicos cualificados y potentes sistemas
de célculo parasimular y analizar latension y fatiga con sistemas FEM (Teoriade
Elementos Finitos) Analiza el comportamiento durante la carga de los implantes,
los componentes protésicosy la estructura ésea.

ACTIVIDADESDE DISENO

MODELADO DE SOLIDOS
GENERACION DE MALLAS DE PUNTOS
ANALISISDE CARGA Y FATIGA
ANALISISESTRUCTURAL F.E.M.
ANALISIS DE TENSION

ANALISISDE FATIGA

VALIDACION DE PROYECTOS POR
COMPARACION CON LOSENSAYOS

EXPERIMENTALES.



“GRABADO ACIDO FASTITE”

Se sabe por experiencias clinicas que e Titanio es biocompatible con el tejido 6seo cuando el lugar de
colocacion ha sido preparado adecuadamente para recibirlo. Esta confirmado que la osteointegracién de los
implantes dentales depende en buena parte de la adherencia y crecimiento de células similares a los
osteoblastos sobre la superficie del implante. El proceso de grabado &cido FASTITE aumenta la rugosidad de la
superficie del implante proporcionando estabilidad a largo plazo pues esas células se adhieren mas facilmente a
la superficie FASTITE.

La innovadora superficie FASTITE se
consigue con un doble proceso de
tratamiento de grabado acido, un proceso
de pasivizacion, y un tratamiento final de
descontaminacion con plasma de Argon.
Los métodos de chorreado de arena no son
efectivos, pues han mostrado evidentes
limitaciones como la contaminacién de las
superficies tratadas por las particulas
utilizadas para € chorreado. Estas
particulas quedan englobadas en la
superficie del implante, resultando
superficies no homogéneas y debilitando €
implante.

La superficie FASTITE, en una serie de
estudios clinicos multicentro con 5.000
implantes, ha conseguido un porcentaje
muy alto de éxitos tras 12 meses de carga
protésica, mostrando la posibilidad de
cargar los implantes 60 dias después de su
colocacion.

La superficie de grabado acido FASTITE
parece proporcionar un anclaje 6seo mas
fuerte, ofreciendo también importantes
ventajas clinicas en huesos de poca
calidad. Favorece la formacion de hueso
compacto alrededor de las espiras
centralesy en lazona apical del implante.



IMPLANTES ELIFAST

Elite Medica

CODIGOS DE LOS PRODUCTOS
IMPLANTES DENTALES

IMPLANTES FASTITE IMPLANTES ELITE

EF 108 8,5 mm. IBFIXT 108 | 8,5mm. GPG 008 8 mm.
EF 110 10 mm. IBFIXT 110 10 mm. GPG 010 | 10 mm.
3,75 EF 112 12 mm. 375 IBFIXT 111 | 11,5 mm. 305 GPG 012 | 12mm.
EF 114 14 mm. ’ IBFIXT 113 13 mm. ’ GPG 014 14 mm.
EF 116 16 mm. IBFIXT 115 15 mm. GPG 016 | 16 mm.
EF 408 8,5 mm. IBFIXT 118 18 mm. GPG 018 | 18 mm.
EF 410 10 mm. IBFIXT 408 | 8,5mm.
4,25 EF 412 12 mm. IBFIXT 410 10 mm.
EF 414 14 mm. 4,00 | IBFIXT 411 | 11,5 mm.
EF 416 16 mm. IBFIXT 413 13 mm.
EF 508 8,5 mm. IBFIXT 415 15 mm.
500 EF 510 10 mm. 500 IBFIXT 508 | 8,5 mm.
' EF 512 12 mm. ' IBFIXT 510 10 mm.
EF 514 14 mm.
CODIGOSDE LOS PRODUCTOS
INSTRUMENTAL QUIRURGICO
CHV777-1 |LLAVE MANUAL DE FRICCION -TITANIO
CHV777-2 |LLAVE ABIERTA -TITANIO
CCRT LLAVE DE CARRACA —ACERO INOXIDABLE Al SI316
PROEO1 ADAPTADOR DE CARRACA CORTO —-TITANIO
PROEQ2 ADAPTADOR DE CARRACA LARGO —TITANIO
DDMO01 ADAPTADOR DE CONTRAANGULO CORTO -TITANIO
DDMO02 ADAPTADOR DE CONTRAANGULO LARGO -TITANIO
DML ADAPTADOR LARGO PARA IMPLANTE —-TITANIO
DPH 1 PIN DE PARALELIZACION@ 2.0 mm.- @ 2.7mm.-TITANIO
DPH 2 PIN DE PARALELIZACION @ 3.2mm.- @ 3.7mm.-TITANIO
DPH 3 PIN DE PARALELIZACION @ 3.7mm.- @43 mm.-TITANIO
DVR888 DESTORNILLADOR MANUAL DE HEXAGONO 1,3mm. - TITANIO
DVR889 DESTORNILLADOR MANUAL DE HEXAGONO 1,3mm. CORTO/POSTERIOR —-TITANIO
DVR891 DESTORNILLADOR MANUAL DE HEXAGONO 1,2mm. —TITANIO
DVR900 REVOLVING POSTERIOR SHORT HAND HEXAGONAL 1,2 mm. DRIVER — STAINLESS STEEL
DVR901 REVOLVING EXTRA-LONG HAND HEXAGONAL 1,2 mm. DRIVER - STAINLESS STEEL
DVR902 REVOLVING POSTERIOR SHORT HAND HEXAGONAL 1,3mm. DRIVER - STAINLESS STEEL
DVR903 REVOLVING EXTRA-LONG HAND HEXAGONAL 1,3mm. DRIVER - STAINLESS STEEL
CDMO01 SHORT CONTRA-ANGLE DRIVER —-TITANIO
CDMO02 LONG CONTRA-ANGLE DRIVER-TITANIO
FPO1 FRESA PILOTO @2.00mm.-TITANIO
Fl01 FRESA FINAL @270mm.-TITANIO
FFO1 FRESA FINAL @3.20mm.-TITANIO
FF02 FRESA FINAL @3.70mm.-TITANIO
FFO3 FRESA FINAL @ 4.30mm.-TITANIO
M SR101 AVELLANADORA | @ 3.25mm. —TITANIO paraimplantesELITE 1 rosca
905107 AVELLANADORA | @ 3.75mm. —TITANIO paraimplantes FASTITE-ELIFAST 2roscas
905108 AVELLANADORA | @ 4.00-4.25 mm. - TITANIO paraimplantesFASTITE- ELIFAST 2 roscas
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905109 | FORMADOR ROSCA | @ 5.00 mm. - TITANIO paraimplantes FASTITE —ELIFAST 2roscas
QAE CONECTOR CONEXION CUADRADO - HEXAGONO
FCO1 AVELLANADORA |@2.70mm.-TITANIO paraimplantesELITE & 3.25 mm.
FCO02 AVELLANADORA |@3.20mm.-TITANIO paraimplantesELITE-ELIFAST-FASTITE & 3.75 mm.
FCO03 AVELLANADORA |@3.70mm.-TITANIO paraimplantesELITE-ELIFAST-FASTITE & 4.25 mm.
FC04 AVELLANADORA |@4.30mm.-TITANIO paraimplantesELITE-ELIFAST & 5.00 mm.
PRF928 | MEDIDOR DE PROFUNDIDAD - TITANIO
PITO01 |PINZA QUIRURGICA - TITANIO
PFA ALARGADOR DE FRESAS- TITANIO
901823 | ADAPTADOR PARA CONTRAANGULO LARGO-TITANIO con hexagono para el tornillodecierre
901822 | ADAPTADOR PARA CONTRANANGULO CORTO-TITANIO con hexagono para €l tornillodecierre
IBDDMO7 | DESTORNILLADOR MANUAL FASTITE con hexagono para €l tornillodecierre
FFE/330 | FRESA FINAL @ 3.30mm. - TITANIO paraimplantesFASTITE - ELIFAST & 3.75 mm.
FFE/355 | FRESA FINAL @ 3.55mm. - TITANIO paraimplantes FASTITE - ELIFAST @ 4.00-4.25 mm.
FFE/455 | FRESA FINAL @ 455 mm. - TITANIO paraimplantesFASTITE - ELIFAST & 5.00 mm.
ORGO01 | CAJA QUIRURGICA
CODIGOS DE PRODUCTO
ADITAMENTOSPROTESICOS
ASTP8515 PILAR ANATOMICO ANGULADO 15° para cementar paraimplantes @ 3.25- 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
ASTP8525 PILAR ANATOMICO ANGULADO 25 ° para cementar paraimplantes@ 3.25 - 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
ASTA 65 PILAR RECTO PARA TALLAR paraimplantes @ 3.25 - 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
ASTA 655 PILAR ANATOMICO RECTO PARA CEMENTAR paraimplantes @ 3.25-3.75-4.00-4.25 mm.
ASTA 66 PILAR RECTO PARA TALLAR paraimplantes @ 5.00 mm.
ASTA 66S PILAR ANATOMICO RECTO PARA CEMENTAR paraimplantes @ 5.00 mm.
OVR 02 PILAR DE BOLA Altura2 mm. paraimplantes @ 3.25- 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
OVR 03 PILAR DE BOLA Altura3 mm. paraimplantes @ 3.25- 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
OVR 04 PILAR DE BOLA Altura4 mm. paraimplantes @ 3.25- 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
OVR 05 PILAR DE BOLA Altura5 mm. paraimplanets @ 3.25- 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
HABA4G PILAR DE CICATRIZACION altura4 mm. paraimplantes@ 3.25 - 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
HAB5G PILAR DE CICATRIZACION altura5 mm. paraimplantes@ 3.25 - 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
HABG6G PILAR DE CICATRIZACION altura 6 mm. paraimplantes@ 3.25 - 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
HAB7G PILAR DE CICATRIZACION altura 7 mm. paraimplantes@ 3.25 - 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
PDG22H4 PILAR DE CICATRIZACION altura4 mm. paraimplantes @ 5.00 mm.
PDG22H6 PILAR DE CICATRIZACION altura 6 mm. paraimplantes @ 5.00 mm.
IBUCLAEX SEMICALCINABLE UCLA DE ORO ANTIROTATORIO paraimplantes @ 3.25 - 3.75—4.00 - 4.25
CLEAO1 PIN VISE - Mango parapilares.
GPG302 TRANSFER DE IMPRESION PARA CUBETA ABIERTA paraimplantes @ 3.25 - 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
GPG304 TRANSFER DE IMPRESION PARA CUBETA ABIERTA paraimplantes @ 5.00 mm.
GPG301 TRANSFER DE IMPRESION PARA CUBETA CERRADA paraimplantes @ 3.25-3.75- 4.00 - 4.25 mm.
GPG306 TRANSFER DE IMPRESION PARA CUBETA CERRADA paraimplantes @ 5.00 mm.
PILCAST 01 |CALCINABLE antirotatorio paraimplantes@ 3.25 - 3.75 - 4.25 mm.
PILCAST 05 |CALCINABLE antirotatorio paraimplantes @ 5.00 mm.
PILCAST 02 CALCINABLE rotatorio paraimplantes & 3.25 - 3.75—4.00 - 4.25 mm.
PILCAST 06 |CALCINABLE rotatorio paraimplantes@ 5.00 mm.
TRFGYP-L ANALOGO DE IMPLANTE paralaboratorio LARGO paraimplante @ 3.25 - 3.75 - 4.00 - 4.25 mm.
TRFGYP5 ANALOGO DE IMPLANTE PARA LABORATORIO paraimplantes @ 5.00 mm.
MINI// MINIPARALELOMETRO DENTAL
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ELITE MEDICA PRESENTA:

Mini-paralelometro Dental

El objetivo:
e Tener una herramienta
facil de utilizar.

e Estar seguro detalar
murfiones perfectamente
paralelos.

» Bvitar a paciente sesiones
extra pararetocar 10s
muriones tallados.

» Conseguir protesisfijas
gue adaptan perfectamente
alaprimera

FINALMENTE UN
INSTRUMENTO QUE MUESTRA
EL PARALELISMO ENTRE LOS

MUNONES TALLADOS PARA
PROTESIS FIJA.

USOY APLICACIONES

* Gracias a mini-paralelometro
esfécil identificar las
diferencias en los gjes de
insercion delas distintas

CARACTERISTICAS: piezas que deben ser talladas.
Es un instrumento para Ayuda aresolver con Xxito
&?Ei%iﬁinﬁfaéiﬁ‘ﬁ;m rehabilitaciones prot sicas
de TITANIO PURO ASTM extensasy complgias.
FI36 GRADO 5.

Esta compuesto de dos
brazos de longitud tal que
pueden al canzar todos las \ ,
piezas a ser talladas, pero es
tan pequefio que puede \

manejarse facilmente en la
bocadel paciente.



